ALUMINYUM LEVHA
H14 / H24 Sertliginde
EN BOY KALINLIK AGIRLIK AA 1050 AA 5005 AA 5005 AA 1050

(MM)  (MM) (MM) (KG/ PRES' PRES? MAT SATINE
PLK) ELOKSALLI? ELOKSAL

1000 2000 0,5 2,75 STOK

1000 2000 0,6 3,3 STOK STOK

1000 2000 0,8 4,4 STOK STOK STOK

1000 2000 1,0 5,5 STOK STOK STOK

1000 2000 1,5 8,3 STOK STOK STOK STOK

1000 2000 2,0 11,0 STOK STOK STOK

1000 2000 3,0 16,5 STOK STOK STOK

1000 2000 5,0 27,8 STOK

1000 2000 8,0 44,0 STOK

1000 2000 10,0 55,5 STOK

1000 2500 1,0 6,9 STOK

1000 2500 1,5 10,3 STOK

1000 3000 1,0 8,3 STOK

1000 3000 1,5 12,5 STOK

1000 4000 1,0 11,0 STOK

1250 | 2500 0,8 6,9 STOK STOK STOK

1250 | 2500 1,0 8,6 STOK STOK STOK

1250 | 2500 1,5 12,9 STOK STOK STOK STOK

1250 | 2500 2,0 17,2 STOK STOK STOK

1250 | 2500 3,0 25,8 STOK STOK STOK

1500 | 3000 0,8 10,0 STOK STOK STOK

1500 | 3000 1,0 12,5 STOK STOK STOK

1500 | 3000 1,5 19,0 STOK STOK STOK STOK

1500 | 3000 2,0 25,0 STOK STOK STOK

1500 | 3000 3,0 37,2 STOK STOK STOK

1500 | 4000 1,5 25,0 STOK STOK STOK

1500 | 4000 2,0 33,2 STOK STOK STOK

2000 | 3000 1,5 25,0 STOK

2000 | 3000 2,0 33,0 STOK

2000 | 4000 1,5 33,0 STOK

2000 | 4000 2,0 44,0 STOK

2000 | 4000 3,0 66,0 STOK

CETA LEVHA® ALUMINYUM DELIKLi LEVHA

AA 1050 Alagim- H244 Sertliginde AA 5005 Alasim - H14 /H24 sertliginde

EN BOY KALINLIK AGIRLIK

MM) (MM (MM) (KG/PLK) EN BOY KALINLIK AGIRLIK

(MM)  (MM) (MM) (KG/PLK)

1000 | 2000 1,5/2,5 10,0 STOK _
1000 2000 2,0/3,0 12,5 STOK 1000 | 2000 1,0 55 KARE DELIKLI 10mm
1000 | 2000 | 3,0/4,0 18,0 STOK 1000 | 2000 1,0 55 |DAIRE DELIKLi @ 10 mm
1000 | 2000 1,0 5,5 DAIRE DELIKLi @5 mm
1250 | 2500 1,5/2,5 15,0 STOK 1000 | 2000 1,0 5,5 ELiPS DELIKLi
1250 | 2500 2,0/3,0 19,0 STOK
1250 2500 3,0/4,0 27,0 STOK GOFRA] LEVHA
1500 3000 1'5/2’5 20,0 STOK AA 1050 AIa§|m -H14 Sertliginde
1500 3000 2,0/3,0 26,0 STOK EN BOY KALINLIK AGIRLIK
1500 | 3000 | 3,0/4,0 39,0 STOK (M) (M) (MM) (KG/M)
1000 RULO 0,4 1,1 STOK
1200 RULO 0,4 1,3 STOK




Efl ALOMINYUM LEVHA

ALUMINYUM LEVHA

1. Boyalik Pres Aliiminyum Levha 1050 alasiminda H14 / H24 sertliginde
Levhalar istege bagli olarak belirtilen RAL ® koduna kendi atélyemizde boyanabilir.

2. Eloksallik Pres Aliiminyum Levha 5005 alagiminda H14 / H24 sertliginde
Levhalar istege bagh olarak; tek yiz mat eloksalli ve folyolu, ¢ift yiz mat eloksalli ve folyolu,
tek yliz mat eloksalli-satineli ve folyolu, cift yiz mat eloksalli-satineli ve folyolu,
tek yUz renkli eloksalli ve folyolu, ¢ift yuz renkli eloksalli ve folyolu yapilabilir.

3.Eloksalli Aliminyum Levha 5005 alasiminda H14 / H24 sertliginde
Tek yUz naturel mat eloksalli ve koruma folyoludur.

4.Delikli Eloksalli Levha 5005 alagiminda H14 / H24 sertliginde
Istege bagh olarak farkli kalinlik,ebat ve delik tiplerinde aliminyum levha temin edilebilir.

5. Ceta Levha 1050 alasiminda H 244 sertliginde
Tabloda belirtilen ebadlarda 5 bar desenli stoklarimizda mevcuttur.

6. Gofraj Levha 1050 alasiminda H14 sertliginde
1000 mm ve 1200 mm eninde rulolardan kesilerek satisa sunulmustur.

5005 ALASIMLI ALUMINYUM LEVHA iGiN TEKNIK OZELLIKLER

EN 573 - 1’E GORE 5005 ALASIMI iGiN EN 573 - 1’E GORE 5005 ALASIMI iGiN
KIMYASAL ANALIz MEKANIK OZELLIKLER
SI + Max % 0,30 0.5-1.5 mm 1.5-3 mm
Fe  :Max%0,70 Gekme Dayanimi:  145-185 N/mm? 145 - 185 N/mm?
Cu : Max % 0,20 Akma Dayanimi: 110 N/mm? 110 N/mm?
Mn + Max % 0,20 Uzama: min %4 min %5
Mg : % 0,50-1,10
Cr :Max %010 ULUSLARARASI KARSILASTIRMALI STANDARTLAR:
Zn : Max % 0,25 AA - 5005
Diger : Her biri max % 0,05 olmak lizere Etibank - ETIAL 50
toplam max % 0,15 ingiliz/ B.S . N 41

Al :Kalan Oran Alman / DIN . AlMg1

Werkstoff 13,3315

Fransiz/ AFNOR : A-GO-6

italyan / UNI : 5764 - 66

isveg :14 - 4106

1050 ALASIMLI ALUMINYUM LEVHA iGiN TEKNIK OZELLIKLER

EN 10204 - 3.1.b’YE GORE 1050 ALASIM iCIN EN 10204 - 3.1.b’YE GORE 1050 ALASIM iGIN
KIMYASAL ANALIZ MEKANIK OZELLIKLER
Si : Max % 0,25 i o
re : Max % 0,40 Cekme Dayanimi: 105 N/mm? 145 N/mm?
;'Jnu : max:/k g’g: Akma Dayanimi: 85 N/mm?
n : Max % 0, . .
Mg  :Max % 0,05 Uzama: min %2
Ti : Max % 0,05
Zn : Max % 0,07
Al : Min % 99,5

Atolyemizde levha detaylarinda kesim, biikiim, boya, panelleme ve router hizmeti sunmaktayiz.
yumakcnc@gmail.com
cakayumak@gmail.com

91-02




ALUMINYUM ALASIMLARI VE SINIFLANDIRILMASI

Aliminyum alasimlarinin mekanik,fiziksel ve kimyasal 6zellikleri alagim elementlerine ve
mikroyapisina bagli olarak degisir. Aluminyuma katilan en dnemli alagim elementleri bakir, mangan,
silisyum, magnezyum ve ginkodur.

Aliminyum alasimlari dévme ve dokim alagimlari olarak ikiye ayrilir. Dévme alagimlarinin, plastik
deformasyon kabiliyeti iyi olup kolayca sekillendirilebilirler. Aliminyum dévme ve dékim alagimlarinin
bayudk bir kismina isil islem uygulanabilmektedir.

Amerikan aliminyum birligine gére, aliminyum dévme alasimlari dort harfle siniflandiriimaktadir.
Bu siniflandirma su sekildedir :

1XXX: Saf aliminyum. Genellikle elektrik ve kimya endustrisinde kullaniimaktadir.

2XXX: Al-Cu alasimlari. Esas alagim elementi bakirdir. Bagta magnezyum olmak tzere diger alasim
elementleri de bulunabilir, yiksek mukavemet istenen havacilik sektérinde yaygin bir sekilde
kullaniimaktadir.

3XXX: Al-Mn alagimlari. Esas alagim elementi mangandir. Boru, sivi tanklari ve mimari uygulamalarda
kullaniimaktadir. ;

4XXX: Al-Si alagimlari. Esas alasim elementi silisyumdur. Termal genlesme katsayisi disik, asinma
direnci ve korozyon dayanimi yiksek alasimlardir. Kaynakli yapilarda, levha Uretiminde, otomobil
parcalari Uretiminde kullaniimaktadir.

5XXX: Al-Mg alasimlari. Esas alasim elementi magnezyumdur. Magnezyum orani arttik¢a sertlik ve
mukavemet artar fakat stineklik azalir. Denizel korozyona kargi direnci yuksek oldugundan, bu
ortamda calisacak yapilarin imalatinda kullaniimaktadir.

6XXX: Al-Mg-Si alagimlari.Esas alagim elementleri magnezyum ve silisyumdur. Sekillendiriime i
kabiliyeti ylksek olan bu alagimlar 6zellikle ekstriizyon ile tretilen pargalarin imalatinda siklikla kulanilr. :

7XXX: Al-Zn alagimlar. Bakir esas alasim elementi olup, magnezyum, krom, ve zirkonyum ilave alaslmé
elementleridir. 7XXX serisi, aliminyum alasimlarinin en yliksek mukavemete sahip olanidir. 5
Ucak pargalari yapimi ve diger ylksek dayanim istenen yerlerde kullanilir.

8XXX: Al-Li alagimlari. Esas alasim elementi lityum olup, kalay eklentisi de yapilabilmektedir. Ozellikle
ucak ve uzay yapilarinda kullaniimaya baslanan bu malzeme, iyi yorulma direncine sahiptir. i

ALUMINYUM, GUMUSI BEYAZ BiR METALDIR VE

PERIYODIK TABLODA 13 ATOM NUMARALI ELEMENTTIR.
ALUMINYUM, DUNYANIN EN YAYGIN METALIDIR.

DUNYA ANA KUTLESININ % 8'INDEN FAZLASINI OLUSTURUR.
AYRICA GEZEGENIMIZDE OKSIJEN VE SILIKONDAN

SONRA UCUNCU EN YAYGIN KiMYASAL ELEMETTIR.




ALUMINYUM ALASIMLARI iGIN TEMPER (ISIL iSLEM/KONDISYON) GOSTERGELERI

. H: Genellikle, yassi Uriinler (levha/sac) igin kullanilan bir notasyondur.Sogduk bigimlendirme (Yeniden
. kristallesme sicakhiginin altinda yapilan plastik sekillendirme) sonucu ve kismi bir yumusama

. elde etmek Uizere ilave 1sil islemin yapilip yapilmamasina ragmen bigimlendirilebilen altiminyum

. alasimlarinda elde edilen mukavemet ve sertlik artigini ifade eder.

(H) dan sonra ekseriya iki veya daha fazla rakam vardir. ilk rakam, esas iglemleri ifade eder.
. Daha sonraki rakamlar, plastik sekillendirme sinirlari igindeki nihai fiziksel 6zelliklerini belirtir.
. Bu rakamlarin ifade ettigi 6zellikler agagida belirtilmigtir:

. H1: YALNIZCA DEFORMASYON SERTLESMESI

. Plastik sekillendirme sinirlari icinde sadece sekil verilmistir. ikinci rakam, yapilan soguk iglemi

. ifade etmektedir. Soyle ki; 8 rakami erigilebilen en sert hali ifade eder. Bdylece H18 bu sonucu

. gosterir. En sert ile yumusak arasindaki orta sertlik H14 seklinde ifade edilir. Ayni sekilde dértte bir
. sertlik ise H12 seklinde belirtilir. Ornegin 1050 alagimi igin

KONDISYON SERTLIK DEGERI
YUMUSAK HO
1/4 SERT H12
1/2 SERT H 14
3/4 SERT H 16
4/4 SERT H18
EKSTRA SERT H 19

Uclincli rakam, ekseriya ayri 6zellikleri belirtmek icin kullanilir.

. Soyleki; H141, H14’ln sagladidi ayni minimum 6zellikleri vermekle beraber maksimum degerler

. standard degerlere daha ¢ok yakindir. Uclincii rakam, H14’den daha farkh degerleri ifade etmekle

i beraber H13 veya H15'in yerine kaim olacak oél¢lide degildir. Cok sert 6zellikler, Gglincl rakam olsun
: veya olmasin, ikinci rakam olarak (9) kullanildigi zaman belirtilirler. H112 isareti “kontrollii” olarak,

i F-1s1l islem halinin garanti edilmis mekanik ézelliklerini gdsterir.

. H 2: DEFORMASYONLA SERTLESTIRILMIiS VE KISMi TAVLANMIS

. Plastik sekillendirmeden sonra kismi tav halini ifade eder. Alagimin plastik sekil alma sonucu belirli

. bir mukavemet ve sertlik sadladiktan sonra kismen tav yapilarak bu degerlerin istenen sinirlar igine
indirilmesi demektir. Bu durum, ilk rakamin 2 olarak yazilmasi ile belirtilir. istenen kalici mukavemet

. ve sertlik H1’de oldugu gibi ikinci rakam ile belirtili. Ornegin; H28 tam sert, H24 yar serti ifade eder.

i Oda sicakliginda yaslanma yumusamasi saglayan alasimlarin H2 hali H3'iin fiziksel ézelligine esit _
i olmaktadir. Diger alagimlar bahis konusu oldugunda, H2 hali yaklasik olarak H1’in fiziksel 6zelliklerine
. esit olmakla beraber, uzama kat sayisi biraz daha fazladir. :

. H 3: DEFORMASYONLA SERTLESTIRILMi$ VE STABILIZE EDILMIS

. Plastik sekillendirme ve bilahre stabilizasyon hali. Magnezyum ihtiva eden aliiminyum alagimlari

. dusuk sicakliklarda isitilmak suretiyle stabilize edilerek mukavemetleri biraz azaltilirken onlarin

i sekil alma 6zellikleri artinimaktadir. Bu islem yapilmaz ise, bahis konusu degisiklik oda sicakliginda
i cok uzun siirede meydana gelir. bu islem (H) dan sonraki (iglincii rakam ile ifade edilmektedir.

. Plastik sekillendirme islemi de (H) dan sonraki iki veya ilk rakam ile ifade edilir.

“ALUMINYUM; GUMUSUN PARLAKLIGINA, ALTININ ASALETINE, DEMiRIN SAGLAMLIGINA,
BAKIRIN UYSALLIGINA, CAMIN HAFIFLIGINE, RAHAT iSLENEBILIRLIGE, KOLAY BULUNABILIRLIGE,

DEMIRIN UG KATI HAFIFLIGE SAHIPTIR.”
JULES VERNE




